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5 Mischsvstem zur Herstellunq wasserverdunnbarer Uberzugsmittei 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Mischsystem zur Herstellung 
von wasserverdunnbaren Uberzugsmitteln mit genau festgelegter Tdnung 
aus verschiedenen Basisfarben. Die vorliegende Erfindung betrifft aulierdem 
10 ein Verfahren zur Herstellung dieser Uberzugsmittei mit genau festgelegter 
Tonung, bei dem verschiedene Basisfarben getrennt gelagert und erst kurz 
vor der Applikation zu dem Uberzugsmittei in dem gewunschten Farbton 
gemischt werden. 

15 Ferner betrifft die vorliegende Erfindung noch die Verwendung des 
Mischsystems zur Herstellung von Wasserbasislacken fur die Beschichtung 
von Automobilkarossen und/oder Kunststoffteilen sowie zur Herstellung von 
walirigen Uberzugsmitteln fur die Reparaturlackierung. 

20 Obliche Verfahren zur Ausbesserung von Schadstellen an einer 
gegebenenfalls mehrschichtigen Lackierung beinhalten die sorgfaltige 
Reinigung und Schleifen, ggf. Spachtein und Fullern an der Schadstelle. 
Danach wird die Schadstelle ggf. nach einer weiteren Vorbehandlung 
ublicherweise deckend und auslaufend in die angrenzenden Bereiche hinein 

25 mit Effektlacken, wie z.B. Metallicbasislacken, oder mit Unilacken gespritzt. 
Nach Antrocknung des so hergestellten Uberzuges werden der Uberzug und 
die angrenzenden Telle mit einem Klarlack uberspritzt und nach einer ggf. 
notwendigen Abluftzeit wird der Klarlackuberzug gemeinsam mit den vorher 
aufgebrachten Schichten vorzugsweise bei Temperaturen zwischen 50 un 

30 100 getrocknet. 

Als Effekt-Lacke und/oder im Zweischichtverfahren aufgebrachte Unilacke fur 
das Ausbessern von Schadstellen werden ublicherweise festkorperarme 
Lacke veoA/endet, die neben Bindemittein farb- und/oder effektgebend 
Pigmente und einen hohen Anteil organischer Losemittelgemische enthalten. 

35 
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5 Diese Lacke werden entweder vom Lackhersteller im gewunschten Farbton 
geliefert, oder der Farbton wird vor der Applikation aus einem Mischsystem 
mehrerer Basisfarben hergestellt. Diese Herstellung aus einem Mischsystem 
hat den Vorteil, dalS nicht jeder Farbton einzein hergestellt und bevorratet 
werden mu(i und daft somit Produktions-, Distributions- und 

10 Lagerhaltungskosten gesenkt werden konnen. In beiden Fallen ist es 
notwendig, daft die gelieferten Lacke eine ausreichende Lagerstabilitat 
(mindestens 12 Monate) aufweisen. Fur ein Mischsystem hat aufterdem die 
Farbtongenauigkeit der Basisfarben eine grofte Bedeutung. 

15 Wahrend im Bereich der Serienlackierung zunehmend wasserverdunnbare 
Basislacke eingesetzt werden, werden im Bereich der 
Autoreparaturlackierung noch konventionelle, d.h, losemittelhaltige, 
Basislacke eingesetzt. Diese bisher fur die Reparaturlackierung verwendeten 
festkorperarmen Basislacke haben eine von den bisher fur die 

20 Serienlackierung verwendeten wasserverdunnbaren Basislacken deutlich 
verschiedene Zusammensetzung. So erfolgt beispielsweise die 
Rheologiesteuerung bei den konventionellen Systemen zum groftten Tell 
uber die Verdunstungsgeschwindigkeit der organischen Losemittel 
(Festkorperanstieg zwischen Applikationsgerat und zu lackierendem Objekt), 

25 wahrend bei den waftrigen Systemen die Rheologiesteuerung durch externe 
Verdickungsmittel oder durch entsprechende Modifikationen im Bindemittel 
erfolgt. Fur den Ubergang von konventionellen zu wasserverdunnbaren 
Systemen ist daher ein blofter Austausch der verwendeten Bindemittel gegen 
wasserverdunnbare Bindemittel nicht ausreichend. 

30 



Auch der Einsatz der im Bereich der Serienlackierung verwendeten 
wasserverdunnbaren Systeme im Bereich der Reparaturlackierung ist 
35 aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen an die Systeme in beiden 
Bereichen zur Zeit nicht moglich. Die fur die Serienlackierung 
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5 (Fahrzeugerstlackierung) verwendeten wasserverdunnbaren 

Metallic-Basislacke weisen namlich keine fur den Bereich der 
Reparaturlackierung ausreichende Lagerstabilitat auf, da bei diesen 
wasserverdunnbaren Lacken Probleme bei der Gasungsstabilitat (H2-Bildung 
durch Reaktion von Wasser mit der Aluminiumbronze) und/oder 

10 Effektstabilitat auftreten. Beides beeintrachtigt nachhaltig den Farbton bzw. 
die Aufsichthelligkeit der resultierenden Beschichtungen. Daher sind diese 
Systeme in der Reparaturlackierung nicht zum Einsatz gekommen. 

Aber nicht nur Effektpigmente enthaltende wasserverdunnbare Lacke zeigen 
15 Probleme hinsichtlich der Lagerstabilitat. Auch farbgebende Pigmente 
konnen durch langere Einwirkung von Wasser, z. B, in alkallschem Medium, 
angegriffen werden, Um keiner zu groRen Einschrankung bei der Auswahl 
der handelsublichen Pigmente zu unterliegen, besteht auch ein Bedarf fur die 
Formulierung von lagerstabilen Basisfarben mit diesen farbgebenden 
20 Pigmenten. 

Aus wirtschaftlichen Grunden, zur Verbesserung der Arbeitssicherheit 
(Brandschutz) und zur Verringerung der Umweltbelastung beim Trocknen der 
Lackfilme ist man auch im Bereich der Reparaturlackierung bemuht, 
25 organische Losemittel in den Uberzugsmittein so weit wie moglich zu 
reduzieren. Die mangelnde Lagersta-bilitat der bekannten 
wasserverdunnbaren Basislacke verhinderte jedoch bisher den Aufbau eines 
oben beschriebenen Mischsystems aus derartigen wasserverdunnbaren 
Basislacken. 

30 



Aus- der EP-A-320 552 ist nun ein Verfahren zur Herstellung eines 
mehrschichtigen Uberzugs bekannt, bei dem auf das mit einem Fuller 
35 versehene Substrat zunachst eine waBrige, bevorzugt Metallicpigmente 
enthaltende Uberzugszusammensetzung aufgebracht und getrocknet wird, 
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5 ehe ein ubiicher Wasserbasislack und anschliefSend ein Klarlack aufgebracht 
werden. Durch die Applikation der waBrigen Uberzugszusammensetzung vor 
der Basecoat/Clearcoat-Beschichtung soli eine Verbesserung des 
Metalliceffektes, insbesondere der Aufsichthelligkeit, erreicht werden. 
Dieses in der EP-A-320 552 beschriebene Verfahren ist hauptsachlich fur die 

10 Herstellung einer Erstlackierung geeignet, jedoch wird in der Beschreibung 
auch auf die Moglichkeit hingewiesen, dieses Verfahren im Bereich der 
Reparaturlackierung einzusetzen. 

Die in dem Verfahren der EP-A 320 552 eingesetzten waBrigen 
15 Uberzugszusammensetzung werden durch Einarbeiten einer 
Aluminiumpigmentpaste in wa(3irige Mischlacke hergestellt. Die verwendete 
Aluminiumpaste stellt dabei eine Anteigung von Aluminium-Bronze in 
organischen Losemittein und einem Emulgator dar. Diese Aluminiumpaste 
setzt aber schon innerhalb weniger Stunden ab und fuhrt so zu Bodensatz. 
20 Dies wiederum ftihrt aber regelmaliig zu Farbtonabweichungen. Diese 
abgesetzte Paste ist nur bedingt mit geeigneten Ruhraggregaten aufruhrbar. 
AuUerdem stehen Lackierern in der Regel derartige Ruhraggregate nicht zur 
VerfCigung. Derartige Aluminiumpasten sind daher fur den Aufbau von 
Mischsystemen fur die Reparaturlackierung nicht geeignet. 

25 

Auch die nach Einarbeitung der Aluminiumpaste in die waftrigen Mischlacke 
erhaitenen wafirigen Uberzugszusammensetzungen zeigen eine 
unzureichende Lagerstabilitat, die nicht den Anforderungen der Lackierer 
genugt. 

30 

Weiterhin sind aus der EP-A-195 931 und der EP-A-297 576 wafirige 
Uberzugsmittel fur die Herstellung eines Mehrschichtuberzuges im Bereich 
der Serienlackierung bekannt. Die Herstellung der wafirigen Uberzugsmittel 
erfolgt durch Einarbeitung einer Pigmentpaste in die waRrige 
35 Bindemitteldispersion. Die Pigmentpaste wird dabei durch Anreiben der 
entsprechenden Pigmente mit moglichst geringen Mengen eines 



Anreibeharzes sowie ggf. mit organischen Losemittein und ggf. mit Wasser 
hergestellt. Der Aufbau eines Mischsystems fur den Bereich der Reparatur- 
lackierung und die hierfur erforderlichen MaBnahmen, wie zum Beispiel die 
getrennte Lagerung einzelner Komponenten, sind jedoch in der 
EP-A-195 931 und der EP-A-297 576 nicht beschrieben. Die pigmentierten 
walirigen Uberzugsmlttel seibst sind dabei aufgrund der unzurelchenden 
Lagerstabilitat nicht fur den Bereich der Reparaturlackierung geeignet. 

Auch aus der EP-B-38 127 sind waftrige Uberzugsmittel fur die Herstellung 
eines Mehrschichtuberzuges im Bereich der Serienlackierung bekannt. Die 
Herstellung der wa(3rigen Uberzugsmittel erfolgt wiederum durch Einarbeiten 
einer Pigmentpaste in die wSBrige Bindemitteldispersion. Die Pigmentpaste 
wird dabei durch Anreiben der Pigmente mit einem Melaminharz sowie 
organischen Losemittein hergestellt. Der Aufbau eines Mischsystmes fur den 
Bereich der Reparaturlackierung und die hierfur erforderlichen MaBnahmen 
sind aber wiederum nicht beschrieben. Auch diese pigmentierten waUrigen 
Oberzugsmittel der EP-B-38 127 sind aufgrund eIner unzureichenden 
Lagerstabilitat nicht fur den Bereich der Reparaturlackierung geeignet. 

In der EP-A-368 499 sind wasserverdunnbare, insbesondere 
Metallicpigmente enthaltende Beschichtungsmassen mit einer verbesserten 
Lagerstabilitat beschrieben. Die Lagerstabilitat wird dadurch erzielt, dali 
zunachst eine wasserfreie Bindemittellosung aus 25 bis 95 Gew.-% eines 
Polyether- bzw. Polyesterpolyols, 2,5 bis 50 Gew.-% eines Aminoplastharzes 
und 0 bis 50 Gew.-% eines organischen Losemittels hergestellt wird, in die 
die Pigmente eingearbeitet werden. Diese Bindemittellosung wird kurz vor 
der Applikation mit Wasser auf die jeweils gewunschte Viskositat eingestellt. 
In der EP-A-368 499 ist die Verwendung der wasserfreien 
BindemittellcSsungen in einem MIschsystem nicht beschrieben. AuBerdem ist 
die Verwendung der Beschichtungsmassen der EP-A-368 499 unter 
Reparaturbedingungen nicht moglich, da der hohe Polyether/Polyester-Anteil 
nicht zu ausreichend wasserfesten Filmen fuhrt. Ferner ist der erreichte 
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5 metallische Effekt bei weitem nicht ausreichend fur die Fahrzeugerst- Oder 
-reparaturlackierung. 

SchliefSlich ist es aus dem Zeitschriftenartikel von Hauska und Racz in Farbe 
und Lack, 93. Jahrgang, Heft 2, 1987, Seiten 103 bis 105 bekannt, die 
Lagerstabilitat von waUrigen Farbdispersionen u.a. dadurch zu verbessern, 

10 . dali zur Herstellung der wafJrigen Farbdispersionen Aluminiumpasten 
eingesetzt werden, die neben Aluminiumpigment ein Bindemittel enthalten, 
das mit dem Aluminiumpigment mischbar und vor dem Verbrauch mit 
Wasser verdunnbar ist. Die in diesem Zeitschriftenartikel fur die Herstellung 
der Aluminiumpaste genannten Bindemittel eignen sich jedoch nicht fur den 

15 Einsatz in wafirigen Uberzugsmittel fur den Be-reich der 
Autoreparaturlackierung. Entsprechend wird auch bereits in dem 
Zeitschriftenartikel festgestellt, daB diese Methode keine industrielle 
Bedeutung hat. Aufierdem sind auch in diesem Zeitschriftenartikel der 
Aufbau eines Mischsystems sowie die hierfCir erforderlichen MalSnahmen 

20 nicht beschrieben. 

Weiterhin werden in den EP-A-0 468 293 sowie EP-A-0 471 972 waBrige 
Lacke auf Basis von verschiedenen Bausteinen beschrieben. Es ist jedoch 
erforderlich, da(S der Effektbaustein wasserfrei ist. 

25 

Die DE-A-41 10 520 beschreibt ein Mischsystem, das geeignet sein soil, 
wafJrige pigmentierte Beschichtungsmittel mit genau festgelegter Tonung 
herzustellen. Insbesondere sollen damit Wasserbasislacke hergestellt 
werden. Das Mischsystem besteht aus verschiedenen Basisfarben (A), die 
30 weniger als 5 Gew.-% Wasser enthalten, bevorzugt wasserfrei sind und 
Pigmente, Losemittel sowie wasserverdunnbare Bindemittel enthalten, und 
einer pigmentfreien wafSrigen Komponente (B), die insbesondere 
wasserverdunnbare Bindemittel und/oder Rheologieadditive enthalt. 

35 Schliefilich ist aus der EP 0 608 773 ein Verfahren zur Herstellung von 
waBrigen Uberzugsmittein, insbesondere zur Herstellung walSriger 
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5 einkomponentiger Effekt-Basislacke mit geringem Losemittelgehalt unter 
Verwendung eines Modulsystems bzw. Mischsystems oder 
Baukastensystems bekannt, das uber lange Zeit lagerstabil ist, wobei die 
einzelnen Module des Systems einfach miteinander vermischbar sind, um 
einen gewunschten Effekt zu erzielen. Hierbei wird ein Modulsystem, das ein 

10 Effektmodul mit einem hohen Wassergehalt von mindestens 20 % enthalt, 
eingesetzt. 

Der vorliegenden Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein 
Mischsystem zur Verfugung zu stellen, das die Herstellung 

15 wasserverdunnbarer Uberzugsmittel mit genau festgelegter Tonung aus 
verschiedenen Basisfarben ermoglicht. Insbesondere sollte dieses 
Mischsystem die Herstellung waRriger Uberzugsmittel ermoglichen, die fur 
die Reparaturlackierung, insbesondere von Schadstellen an 
Automobilkarossen, geeignet sind. Dabei sollte eine hohe 

20 Farbtongenauigkeit der Basisfarben gewahrleistet sein, um so die 
gewunschten Farbtone ohne aufwendige Maflnahmen beim Lackierer 
moglichst exakt und reproduzierbar einstellen zu konnen. Dies bedeutet 
auch, dali die fur den Aufbau dieses Mischsystem verwendeten Basisfarben 
eine sehr gute Lagerstabilitat (> 12 Monate) aufweisen mussen. 

25 SchlieSlich sollten die unter Verwendung dieses Mischsystems hergestellten 
wafSrigen Uberzugsmittel sowohl im Faile von Effektlacken als auch im Falle 
von Unifarbtonen zu Beschichtungen mit guten mechanischen Eigenschaften 
fuhren, 

30 Dabei sollte dieses Mischsystem die Formulierung von Uberzugsmitteln 
gewahrleisten, die dieses hohe Qualitatsniveau bei einem im Vergleich zu 
den ublicherweise hergestellten Uberzugsmitteln verringerten Anteil 
an organischen Losemittein gewahrleisten. Hierbei handelt es sich um ein 
Mischsystem zur Herstellung von wasserverdunnbaren Uberzugsmitteln mit 

35 genau festgelegter Tonung aus verschiedenen Basisfarben, wobei das 
Mischsystem 
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5 A) verschiedene Basisfarben A, die Wasser enthalten, 

Aa) 0,5 bis 70 Gew.-% mindestens eines farb- und/oder effektgebenden 
Pigments, 

Ab) 10 bis 80 Gew.-% mindestens eines wasserverdunnbaren oder 
wasserdispergierbaren Bindemittels, das sich in Form organischer 
10 Losungen darstellen la(3t, und 

Ac) ein oder mehrere organische Losemittel sowie ggf. Hilfs- und 

Zusatzstoffe enthalten, wobei die Summe der Gewichtsanteile der 
Komponenten Aa) bis Ac) jeweils 100 Gew.-% betragt und 



15 8) mindestens eine wasserenthaltende, pigmentfreie Komponente B enthalt, 
die mindestens ein rheologiesteuerndes Additiv sowie ggf. mindestens 
ein wasserverdunnbares oder wasserdispergierbares Bindemittel, und 
ggf. weitere Hilfs- und Zusatzstoffe enthalt. 



20 Diese Aufgabe wird wenigstens dadurch gelost, da(S der Wassergehalt der 
Komponente A wenigstens 5 Gew.% und weniger als 20 Gew.% betragt. 
Vorzugsweise iiegt der Wassergehalt bei 6 - 19 Gew.%, hochst bevorzugt 
bei 8 bis 16 Gew.%. 



25 Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist auch ein Verfahren zur 
Herstellung von wasserverdunnbaren Uberzugsmitteln mit genau 
festgelegter Tonung, bei dem verschiedene Basisfarben eines 
Mischsystems getrennt hergestellt und gelagert werden und erst kurz vor 
der Applikation des Uberzugsmittels gemischt werden, dadurch 

30 gekennzeichnet, da(i das erfindungsgemafte Mischsystem eingesetzt wird. 



SchlieUlich betrifft die vorliegende Erfindung auch 
die Verwendung der Mischsysteme zur Herstellung von waBrigen 
Uberzugsmitteln fur die Reparaturlackierung, insbesondere zur Herstellung 
35 von Wasserbasislacken 
fur die Reparaturlackierung, insbesondere von Auto-mobilkarossen. 
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5 Es ist uberraschend und war nicht vorhersehbar, daft durch das 
erfindungsgemafie Mischsystem die Herstellung von waBrigen 
Uberzugsmassen ermoglicht wird, die sich durch eine exakte und 
reproduzierbare Einstellung des gewunschten Farbtons auszeichnen, ohne 
daft hierzu aufwendige Mafinahmen erforderlich sind. Gewahrleistet wird 

10 dies durch eine hohe Farbtongenauigkeit und eine entsprechend gute 
Lagerstabilitat der Basisfarben. Bin weiterer Vorteil ist darin zu sehen, daf3> 
die erfindungsgemaft hergestellten Basisfarben einfrier-Zauftau- 
unempfindlich sind. Weiterhin weisen die so hergestellten waUrigen 
Uberzugsmassen den Vorteil auf, daS sie zu Beschichtungen mit guten 

15 mechanischen Eigenschaften fuhren. Dabei sind die Farben 
umweltfreundlicher als die herkommlichen wasserfreien Systeme. 

Vorteilhaft ist ferner, daft durch das erfindungsgemarie Mischsystem auch 
im Bereich der Reparaturlackierung Uberzugsmittel zur Verfugung gestellt 

20 werden, die den hohen Anforderungen hinsichtlich der Qualitat der 
Reparaturlackierung gerecht werden und dazu als Losemittel uberwiegend 
Wasser enthalten und in denen organische Losemittel nur noch in geringen 
Mengen enthalten sind. Neben wirtschaftlichen Vorteilen fuhrt dieser 
reduzierte Losemittelanteil zur Verbesserung der Arbeitssicherheit 

25 (Brandschutz) und zur Verringerung der Umweltbelastung beim Trocknen 
der Lackfilme. Dies ist insbesondere im Bereich der Reparaturlackierung 
von Automobilkarossen von Bedeutung, da die in diesem Bereich 
eingesetzten Effektlacke ubiicherweise einen sehr hohen Losemittelanteil 
von bis zu 90 % enthalten, um einen guten Metalleffekt zu gewahrleisten. 

30 

Im folgenden sollen nun die einzeinen Komponenten des 
erfindungsgemallen Mischsystems naher eriautert werden. 

Die Komponente A des Mischsystems kann alle lackublichen Pigmente 
35 enthalten, vorausgesetzt, daS sie nicht innerhalb kurzer Zeit (Zeitspanne 
zwischen dem Zusammenruhren der Komponenten A und B und der 



5 Applikation der Lacke) mit Wasser reagieren und daft sie sich nicht in 
Wasser losen. Die Komponente A kann dabei Effektpigmente und/oder 
farbgebende Pigmente auf anorganischer oder organischer Basis enthalten. 
Dm eine moglichst universelle Einsatzbreite zu gewahrleisten und moglichst 
viele Farbtone realisieren zu konnen, ist es bevorzugt, ein Mischsystem auf 

10 der Basis von nur farbgebende Pigmente enthaitenden Komponenten A und 
nur Effektpigmente enthaitenden Komponenten A aufzubauen. 

Zur Herstellung der Komponente A konnen alle ubiichenweise bei der 
Formulierung von waBrigen Uberzugsmittein eingesetzten Effektpigmente 
15 eingesetzt werden. 

Beispiele fur geeignete Effektpigmente sind handelsCibliche 
Aluminiumbronzen, die gemaB DE-OS 3636183 chromatierten 
Aluminiumbronzen, handelsubliche Edelstahlbronzen sowie andere ubiiche 
20 Metallplattchen und Metailflockenpigmente. Fur die Herstellung der 
Komponente A sind auch nicht metallische Effektpigmente, wie zum Beispiel 
Perlglanz- bzw. Interferenzpigmente geeignet. 

Beispiele fur geeignete farbgebende Pigmente auf anorganischer Basis sind 
Titandioxid, Eisenoxide, RuQ> u.a. Beispiele fur geeignete farbgebende 
25 Pigmente auf organischer Basis sind Indanthrenblau, Cromophthalrot, 
Irgazinorange, Sicotransgelb, Heliogengrun u.a.. 

Als Bindemittel fur den Einsatz in der Komponente A sind alle 
wassen/erdunnbaren bzw. wasserdispergierbaren Bindemittel geeignet, die 

30 ubiicherweise in waR-rigen Uberzugsmittein eingesetzt werden und die sich in 
Form organischer Losungen darstellen lessen. Die Wassen/erdunnbarkeit 
bzw. Wasserdispergierbarkeit der Harze kann dabei auch durch VenA/endung 
entsprechender Losevermittler als Cosolvens bzw. Solvens eingestellt 
werden. Entscheidend fur die Auswahl der Bindemittel ist einerseits die gute 

35 Lagerstabilitat in organischer Losung, insbesondere auch die Fahigkeit, ein 
Absetzen der Pigmente zu vermeiden, sowie andererseits die problemlose 
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5 Einarbeitbarkeit der Basisfarbe in die Komponente B bzw. die problemlose 
Einarbeitbarkeit der Komponente B in die Basisfarbe. Die Einarbeitbarkeit der 
Basisfarbe in die Komponente B bzw, die umgekehrte Einarbeitbarkeit 
konnen zwar auch durch die Verwendung von Dispergieradditiven, wie zum 
Beispiel ionische oder nichtionische Tenside, gesteuert werden. Derartige 
10 Additive sollten aber in moglichst geringen Mengen eingesetzt werden, urn 
die Wasserfestigkeit der resultierenden Beschichtungen nicht zu 
beeintrachtigen. 

Insbesondere werden als Bindemittel fur die Komponente A 
15 wasserverdunnbare bzw, wasserdispergierbare und in organischer Losung 
darstellbare Polyurethanharze, Polyacrylatharze, Polyesterharze und 
Aminoplastharze sowie deren Miscliungen eingesetzt. 

Die als Bindemittel in den Basisfarben eingesetzten Polyurethanharze sind 
20 prinzipiell bekannt. Geeignet sind beispielsweise die in der Literatur fur den 
Einsatz in Wasserbasislacken beschriebenen Polyurethanharze, sofern diese 
Polyurethanharze - in Abwandlung der in der jeweiligen Literatur 
beschriebenen Herstellung - in Form organischer Losungen darstellbar sind. 

25 Beispiele fur geeignete Polyurethanharze sind die in den folgenden Schriften 

beschriebenen Harze: 

EP-A-355433, DE-OS 3545618, DE-OS 3813866 sowie die noch nicht 

veroffentliche deutsche Patentanmeldung DE 4005961.8. 

Bezuglich naherer Einzelheiten der Herstellung der Polyurethanharze und 

30 Beispiele geeigneter Verbindungen sei daher auf diese Schriften verwiesen. 
Die Polyurethanharze kommen allerdings im Unterschied zu den in diesen 
Schriften beschriebenen Polyurethanharzen nicht als wafJrige Dispersion, 
sondern in einem oder mehreren organischen Losungsmitteln gelost zum 
Einsatz. Dies bedeutet, dafi das Herstellverfahren der erfindungsgema(3, 

35 eingesetzten Polyurethanharze gegenuber den in diesen Schriften 
beschriebenen Verfahren dahingehend geandert wurde, dafi statt der 
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5 Herstellung einer Sekundardispersion ein Losen der Polyurethanharze in 
organischen Losemittein erfolgt. Bevorzugt werden wasserverdunnbare 
Polyurethanharze eingesetzt, die ein zahlenmittleres Molekulargewicht 

10 (Bestimmung: gelpermeationschromatographisch mit Polystyrol als Standard) 
von 1000 bis 30.000, vorzugsweise von 1500 bis 20000, sowie eine 
Saurezahl von 5 bis 70 mg KOH/g, vorzugsweise 10 bis 30 mg KOH/g 
aufweisen und durch Umsetzung, vorzugsweise Kettenverlangerung, von 
Isocyanatgruppen aufweisenden Prapolymeren herstellbar sind. 

15 

Die Herstellung des isocyanatgruppenhaltigen Prapolymeren kann durch 
Reaktion von Polyolen mit einer Hydroxylzahl von 10 bis 1800, bevorzugt 50 
bis 1200 mg KOH/g, mit uberschussigen Polyisocyanaten bei Temperaturen 
von bis zu 150 °C, bevorzugt 50 bis 130 X, in organischen Losemittein, die 
20 nicht mit Isocyanaten reagieren konnen, erfolgen. Das Aquivalentverhaltnis 
von NCO-zu OH-Gruppen liegt zwischen 2,0:1,0 und > 1,0:1,0, bevorzugt 
zwischen 1,4:1 und 1,1:1. 

Die zur Herstellung des Prapolymeren eingesetzten Polyole konnen 
25 niedermolekular und/oder'hochmolokular sein und sie konnen reaktionstrage 
anionische Gruppen enthalten. Um die Harte des Polyurethans zu erhohen, 
kann man niedermolekulare Polyole einsetzen. Sie haben ein 
Molekulargewicht von 60 bis zu etwa 400, und konnen aliphatische, 
alicyclische oder aromatische Gruppen enthalten. Es werden dabei Mengen 
30 von bis zu 30 Gew.-% der gesamten Polyol-Bestandteile, bevorzugt etwa 2 
bis 20 Gew.-%, eingesetzt. 

Um ein NCO-Prapolymeres hoher Flexibilitat zu erhalten, sollte ein hoher 
Anteil eines uberwiegend linearen Polyols mit einer bevorzugten OH-Zahl 
von 30 bis 150 mg KOH/g zugesetzt werden. Bis zu 97 Gew.-% des 
35 gesamten Polyols konnen aus gesattigten und ungesattigten Polyestern 
und/oder Polyethern mit einer Molmasse Mn von 400 bis 5000 bestehen. Die 
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ausgewahlten Polyetherdiole sollen keine ubermaRigen Mengen an 
Ethergruppen einbringen, weil sonst die gebildeten Polymere in Wasser 
anquellen. 

Polyesterdioie werden durch Veresterung von organischen Dicarbonsauren 
Oder ihren Anhydriden mit organischen Diolen hergestellt oder leiten sich von 
einer Hydroxicarbonsaure oder einem Lacton ab. Urn verzweigte 
Polyesterpolyole herzustellen, konnen in geringem Umfang Polyole oder 
Polycarbonsauren mit einer hoheren Wertigkeit eingesetzt werden. 
Als typische multifunktionelle Isocyanate werden aliphatische, 
cycloaliphatische und/oder aromatische Polyisocyanate mit mindestens zwei 
Isocyanatgruppen pro MolekCil verwendet. Bevorzugt werden die Isomeren 
Oder Isomerengemische von organischen Diisocyanaten. Aufgrund ihrer 
guten Bestandigkeit gegenuber ultraviolettem Licht ergeben 
(cycio)aliphatische Diisocyanate Produkte mit geringer Vergilbungsneigung. 
Die zur Bildung des Prapolymeren gebrauchte Polyisocyanat-Komponente 
kann auch einen Anteil hoherwertiger Polyisocyanate enthalten, 
vorausgesetzt dadurch wird keine Gelbildung verursacht. Als Triisocyanate 
haben sich Produkte bewahrt, die durch Trimerisation oder Oligomerisation 
von Diisocyanaten oder durch Reaktion von Diisocyanaten mit 
polyfunktionellen OH- oder NH-Gruppen enthaltenden Verbindungen 
entstehen. Die mittlere Funktionalitat kann gegebenenfalls durch Zusatz von 
Monoisocyanaten gesenkt werden. 

Zur Herstellung festkorperreicher Polyurethanharziosungen werden 
insbesondere Diisocyanate der allgemeinen Formel (I) 

R1 R1 

OCN-C-X-C-NCO (I) 
r2 r2 
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eingesetzt, wobei X fur einen zweiwertigen, aromatischen 
Kohlenwasserstoffrest, vorzugsweise fur einen gegebenenfalls halogen-, 
methyl- oder methoxy-substituierten Naphtylen-, Biphenylen- oder 1,2-, 1,3- 
oder 1 ,4-Phenylenrest, besonders bevorzugt fur einen 1 ,3-Phenylenrest und 
r1 und r2 fur einen Alkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen, besonders 
bevorzugt fur einen Methyl rest stehen. 

Diisocyanate der Forme! (I) sind bekannt (ihre Herstellung wird 
beispielsweise in der EP-A-101 832, US-PS-3,290,350, UP-PS-4, 130,577 
und US-PS-4,439,616 beschrieben) und zum Teil im Handel erhaltlich 
(1,3-Bis(2-isocyanatoprop-2-yl)benzol wird beispielsweise von der American 
Cyanamid Company unter dem Handelsnamen TMXDI (META)^ verkauft). 

Zusatzlich zu den Diisocyanaten der Formel (I) oder stattdessen konnen 
auch noch andere aliphatische und/oder cycloalipatische und/oder 
aromatische Polyisocyanate eingesetzt werden. Als Beispiele fur zusatzlich 
einsetzbare Polyisocyanate werden Phenylendiisocyanat, 
Toluylendiisocyanat, Xylylendiisocyanat, Bisphenylendiisocyanat, 
Naphtylendiisocyanat, Di-phenylmethandiisocyanat, Isophorondiisocyanat, 
Cyclo-pentylendiisocyanat, Cyclohexylendiisocyanat, Methyl- 

cyclohexylendiisocyanat, Dicyclohexymlmethandiisocyanat, 
Trimethylendiisocyanat, Tetramethylendiisocyanat, 
Pentamethylendiisocyanat, Hexamethylendiisocyanat, Propylendiisocyanat, 
Ethylethylendiisocyanat und Trimethyihexandiisocyanat genannt. 

Polyurethane sind im allgemeinen nicht mit Wasser vertraglich, wenn nicht 
bei ihrer Synthese spezielle Bestandteile eingebaut und/oder besondere 
Herstellungsschritte vorgenommen werden. So konnen zur Herstellung der 
Polyurethanharze Verbindungen verwendet werden, die zwei mit 
Isocyanatgruppen reagierende H-aktive Gruppen und mindestens eine 
Gruppe enthalten, die die Wasserdispergierbarkeit gewahrleistet 
(Tragergruppen). Geeignete Tragergruppen sind nicht-ionische Gruppen (z. 
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5 B. Polyether), anionische Gruppen, Gemische dieser beiden Gruppen oder 
kationische Gruppen. 

So kann eine so grolie Saurezahl in das Polyurethanharz eingebaut werden, 
daU das neutralisierte Produkt stabil in Wasser zu dispergieren ist. Hierzu 
dienen Verbindungen, die zwei mit Isocyanatgruppen reagierende H-aktive 

10 Gruppen und mindestens eine zur Anionenbildung befahigte Gruppe 
enthalten, Geeignete, mit Isocyanatgruppen reagierende Gruppen sind 
insbesondere Hydroxylgruppen sowie prlmare und/oder sekundare 
Aminogruppen. Gruppen, die zur Anionenbildung befahigt sind, sind 
Carboxyl-, Sulfonsaure- und/oder Phosphonsauregruppen. Bevorzugt 

15 werden Carbonsaure- oder Carboxylatgruppen verwendet. Sie sollen so 
reaktionstrage sein, daU die Isocyanatgruppen des Diisocyanats 
vorzugsweise mit den anderen gegenuber Isocyanatgruppen reaktiven 
Gruppen des Molekuls reagieren. Es werden dazu Alkansauren mit zwei 
Substituenten am a-standigen Kohlenstoffatom eingesetzt. Der Substituent 

20 kann eine Hydroxyigruppe, eine Alkylgruppe oder eine Alkylolgruppe sein. 
Diese Polyole haben wenigstens eine, im allgemeinen 1 bis 3 Carboxyl- 
gruppen im Molekul. Sie haben zwei bis etwa 25, vorzugsweise 3 bis 10 
Kohlenstoffatome. Das Carboxylgruppen enthaltene Polyol kann 3 bis 100 
Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 50 Gew.-%, des gesamten Polyolbestandteiles 

25 im NCO-Prapolymeren ausmachen. Die durch die 
Carboxylgruppen-Neutralisation in Salzform verfugbare Menge an 
ionisierbaren Carboxylgruppen betragt im allgemeinen wenigstens 
0,4 Gew.-%, vorzugsweise wenigstens 0,7 Gew.-%, bezogen auf den 
Feststoff. Die obere Grenze betragt etwa 6 Gew.-%. Die Menge an 

30 Dihydroxialkansauren im unneutralisierten-Prapolymeren ergibt eine 
Saurezahl von wenigstens 5, vorzugsweise wenigstens 10. Bei sehr 
niedrigen Saurezahlen sind i.a. weitere Mafinahmen zur Erzielung der 
Wasserdispergierbarkeit erforderlich. Die obere Grenze der Saurezahl liegt 
bei 70, vorzugsweise bei 40 mg KOH/g, bezogen auf den Feststoff. 

35 Die erfindungsgemalS venA/endeten NCO-Prapolymeren konnen durch 
gleichzeitige Umsetzung des Polyols oder Polyolgemisches mit einem 
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5 Diisocyanat-UberschuB hergestellt werden. Andererseits kann die 
Umsetzung auch in vorgeschriebener Reihenfolge stufenweise 
vorgenommen werden. Beispiele sind in der DE OS 26 24 442 und der 
DE OS 32 10 051 beschrieben. Die Reaktionstemperatur betragt bis zu 150 
^'C, wobei eine Temperatur im Bereich von 50 bis 130 °C bevorzugt wird. 

10 Die Umsetzung wird fortgesetzt, bis praktisch alle Hydroxylfunktionen 
umgesetzt sind. 

Das NCO-Prapolymer enthalt wenigstens etwa 0,5 Gew.-% 
Isocyanatgruppen, vorzugsweise wenigstens 1 Gew-% 

NCO, bezogen auf Feststoff. Die obere Grenze liegt 
15 bei etwa 15Gew.-%, vorzugsweise 10Gew.-%, besonders bevorzugt bei 
5 Gew.-%, 

Die Umsetzung kann gegebenenfalls in Gegenwart eines Katalysators, wie 
Organozinnverbindungen und/oder tertiaren Aminen durchgefuhrt werden. 

20 Um die Reaktionsteilnehmer in flussigem Zustand zu halten und eine 
bessere Temperaturkontrolle wahrend der Reaktion zu ermoglichen, ist der 
Zusatz von organischen Losemit-tein, die keinen aktiven Wasserstoff nach 
Zerewitinoff enthalten, moglich. Die Menge an Losemittel kann in weiten 
Grenzen variieren und sollte 

25 zur Bildung einer Prapolymer-Losung mit geeigneter Viskositat ausreichen, 
Im allgemeinen werden 10 bis 70 Gew.-% Losemittel, vorzugsweise 20 bis 
50 Gew.-% Losemittel, bezogen auf den Festkorper eingesetzt. 

Die noch vorhandenen Isocyanatgruppen des Prapolymers werden mit einem 
30 Modifizierungsmittel umgesetzt. Diese Reaktion fuhrt insbesondere zu einer 
weiteren Verknupfung und Erhohung des Molekulargewichts. Die Menge 
dieses Modifizerungsmittels wird durch seine Funktionalitat und den 
NCO-Gehalt des Prapolymeren bestimmt. Das Aquivalentverhaltnis der 
aktiven Wasserstoffatome im Modifizierungsmittel zu den NCO-Gruppen im 
35 Prapolymer sollte in der Regel geringer als 3:1 sein und vorzugsweise im 
Bereich zwischen 1:1 und 2:1 liegen. 
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5 

Bevorzugt werden als Modifizierungsmittel fur die Umsetzung mit dem 
Prapolymer Di-, besonders bevorzugt Tri- und/oder Polyole eingesetzt. 

Es konnen aber auch andere Verbindungen mit aktiven Wasserstoffatomen 
10 als Modifizierungsmittel eingesetzt werden, beispielsweise Polyamine, 
allerdings nur unter der Voraussetzung, da(i die Umsetzung des Prapolymers 
mit dem Modifizierungsmittel in einem organischen Losemittel durchfuhrbar 
(kontrollierbar) ist und bei dieser Reaktion keine unerwunschten Reaktionen, 
wie z. B. die bei Einsatz von Polyaminen haufig beobachtete Gelierung an 
15 der Eintropfstelle des Amins, auftreten. 

Als Beispiel fur mindestens drei Hydroxylgruppen enthaltene Polyole seien 
Trimethylolpropan, Glycerin, Erythrit, Mesoerythrit, Arabit, Adonit usw. 
genannt, Bevorzugt wird Trimethylolpropan eingesetzt. Die Umsetzung des 
Prapolymeren mit den Tri- und/oder Polyolen wird vorzugsweise durch die 
20 Stochiometrie der eingesetzten Verbindungen so gesteuert, daB es zu 
Kettenverlangerungen kommt. 

Die als Bindemittel fur die Komponente A eingesetzten Polyacrylatharze sind 
ebenfalls bekannt und beispielsweise in DE-OS 3832826 beschrieben. 
25 Geeignet sind allgemeinen wasserverdunnbare bzw. wasserdispergierbare 
Polyacrylatharze, die sich in Form organischer Losungen darstellen lassen. 

Als Bindemittel fur die Komponente A geeignet sind auch 
wasserverdunnbare bzw. wasserdispergierbare und in Form organischer 
30 Losungen darstellbare Polyesterharze. Eingesetzt werden beispielsweise 
entsprechende handelsubliche wasserverdunnbare bzw. 

wasserdispergierbare Polyesterharze sowie die uberlichen/veise in 
Wasserbasislacken eingesetzten Polyesterharze. 

35 Als Bindemittel fur die Komponente A sind auch wassen/erdunnbare bzw. 
wasserdispergierbare Aminoplastharze geeignet. Bevorzugt werden 
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5 wasserverdunnbare Melaminharze eingesetzt. Es handelt sich hierbei im 
allgemeinen um veretherte Melamin-Formaldehyd-Kondensationsprodukte. 
Die Wasserloslichkeit der Aminoplastharze hangt - abgesehen vom 
Kondensationsgrad, der moglichst gering sein soil- von der 
Veretherungskomponente ab, wobei nur die niedrigsten Glieder der Alkohol 

10 bzw. Ethyiengiykolmonoetherreihe wasserldsliche Kondensate ergeben. Die 
grolSte Bedeutung haben die mit Methanol veretherten Melaminharze, Bei 
Verwendung von Losungsvermittlern konnen auch butanolveretherte 
Melaminharze in waUriger Phase dispergiert werden. Es besteht auch die 
Moglichkeit, Carboxylgruppen in das Kondensat einzufugen. 

15 Umetherungsprodukte hochveretherter Formaldehydkondensate mit 
Oxycarbonsauren sind uber ihre Carboxylgruppen nach Neutralisation 
wasserldslich und konnen in den Basisfarben enthalten sein. 

Als Bindemittel konnen in den Basisfarben A selbstverstandlich auch 
20 Mischungen der genannten Bindemittel sowie zusatzlich oder alleine andere 
wasserverdunnbare bzw. wasserdispergierbare Bindemittel eingesetzt 
werden. 

Bevorzugt enthalten die Basisfarben A als Bindemittel wasserverdunnbare 
25 Polyurethanharze oder wasserverdunnbare Aminoplastharze oder 
Mischungen aus wasserverdunnbaren Polyurethanharzen und 
Aminoplastharzen. 

Als Losemittel enthalt die Basisfarbe ein oder mehrere organische 
30 Losemittel. Beispiele fur geeignete Losemittel sind insbesondere 
wasserldsliche bzw. wasserverdunnbare Losemittel, wie z.B. Alkohole, Ester, 
Ketone, Ketoester, Glykoletherester u.a, Bevorzugt eingesetzt werden 
Alkohole und Glykolether, besonders bevorzugt Butylglykol und Butanole. 

35 Es besteht dabei die Moglichkeit, bereits bei der Herstellung der Bindemittel 
Losemittel einzusetzen, die auch spater als Losemittel in der Basisfarbe 
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5 verbleiben. Haufiger wird jedoch zur Herstellung der Bindemittel ein anderes 
Losungsmittel eingesetzt, das nach der Herstellung der Bindemittel durch 
Vakuumdestillation Oder Dunnschichtverdampfung schonend abdestilliert und 
durch ein Losemittel ersetzt wird, das in 

der Bindemittellosung verbleibt, die dann in der Basisfarbe eingesetzt wird. 

10 Hohersiedende Losemittel sollten wasserloslich sein und verbleiben in der 
Polyurethanharzlosung, die in der Basisfarbe eingesetzt wird, um das 
ZusammenflieBen der Polymerteilchen wahrend der Filmbildung zu 
erieichtern. 

15 So erfolgt beispielsweise die Herstellung der Polyurethanharzlosung in einem 
Keton, wie z. B. Methylethylketon oder Aceton. Nach Zugabe von Buylglykol 
erfolgt anschliefiend der Losemittelaustausch durch destillative Entfernung 
des Ketons (Methylethylketon, Aceton). Besonders bevorzugt sind als 
Losemittel fur die Herstellung des Polyurethanharzes Methoxipropylacetat, 

20 Ethoxiethylacetat und N-Methylpyrrolin, die nicht ausgetauscht werden 
mussen (kein aktiver Wasserstoff) und in der Komponente A verbleiben 
konnen. 

Ggf. konnen diese Losemittel fur die Herstellung der Polyurethanharze auch 
im Gemisch mit Ketonen eingesetzt werden, wobei die Ketone aber nicht in 
25 der Basisfarbe verbleiben, sondern nach Herstellung des Polyurethanharzes 
ausgetauscht werden. 

Die Komponente A kann aulierdem noch ubiiche Hilfs- und Zusatzstoffe 
enthalten. Beispiele fur derartige Additive sind Entschaumer, 
30 Dispergierhilfsmittel, Emulgatoren, Verlaufsmittel u.a.. 

Die Herstellung der Komponente A erfolgt nach dem Fachmann bekannten 
Methoden durch Mischen und ggf. Dispergieren der einzelnen Komponenten. 
So erfolgt 
35 die Einarbeitung von farbgebenden Pigmenten ubiicherweise durch Anreiben 
(Dispergieren) der jeweiligen Pigmente mit einem oder mehreren der 
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5 obenbeschriebenen Bindemittel, die bevorzugt in Form ihrer Losungen in 
organischen Losemitteln eingesetzt werden. Ggf. kann zum Anreiben noch 
weiteres organisches Losemittel zugesetzt werden. Das Anreiben dieser 
Pigmente erfolgt mit Hilfe ubiicher Vorrichtungen, wie beispielsweise 
Perlmuhlen und Sandmuhlen. 

10 

Die Einarbeitung der Effektpigmente erfolgt ubiicherweise durch homogenes 
Mischen der Effektpigmente mit einem oder mehreren Losemitteln. Diese 
Mischung wird dann in eine Mischung eines oder mehrerer der 
obenbeschriebenen Bindemittel, ggf unter Zusatz von weiteren organischen 
15 Losemitteln, mittels eines Ruhrers oder Dissolvers eingeruhrt. Die 
Bindemittel werden bevorzugt in Form ihrer Losungen in organischen 
Losemitteln eingesetzt. 

Die jeweiligen Mengenverhaltnisse an Pigment, Bindemittel und Losemittel 
20 richten sich dabei, wie dem Fachmann gelaufig ist, nach dem Flieliverhalten 
der Pigmentpaste und sind damit abhangig von dem jeweils verwendeten 
Pigment. 

Einen weiteren erfindungswesentlichen Bestandteil des Mischsystems stellt 
25 die wasserhaltige Komponente B dar. Denkbar ist der Einsatz einer 
Komponente B, die nur entionisiertes Wasser enthalt und somit nur zur 
Einstellung der Verarbeitungsviskositat bzw. des Verarbeitungsfestkorpers 
der Basisfarben dient. Bevorzugt enthalt die Komponente B jedoch 
mindestens ein rheologiesteuerndes Additiv. Ggf. kann die Komponente B 
30 noch weitere Hilfs- und Zusatzstoffe, ein oder mehrere wasserverdunnbare 
bzw. wasserdispergierbare Bindemittel und organische Losemittel enthalten. 

Als rheologiesteuerndes Additiv kommen vernetzte polymere Mikroteilchen, 
wie sie beispielsweise in der EP-A-38127 offenbart sind, und/oder andere 
35 ubiiche rheologische Additive zum Einsatz. So wirken als Verdicker 
beispielsweise anorganische Schichtsilikate, wie z.B. 
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5 Aluminium-Magnesium-Siiikate, Natrium-Magnesium-Schichtsilikate und 
Natrium-Magnesium-Fluor-Lithium-Schichtsilikate des Montmorillonit-Typs, 
sowie synthetische Polymere mit ionischen und/oder assoziativ wirkenden 
Gruppen, wie Polyvinylalkohol, Poly(meth)acrylamid, Poly(meth)acrylsaure, 
Polyvinylpyrrolidon, Styrol-Maleinsaureanhydrid- oder 

10 Ethylen-Maleinsaureanhydrid-Copolymere und ihre Derivate oder auch 
hydrophob modifizierte ethoxilierte Urethane oder Polyacrylate. Bevorzugt 
werden als Verdicker anorganische Schichtsilikate eingesetzt. 



Bevorzugt wind das Nathum-Magnesium-Schichtsilikat 

15 in Form einer walirigen Paste eingesetzt. Besonders bevorzugte Pasten 
enthalten entweder 3 Gew.-% Schichtsilikat sowie 3 Gew.-% 
Polypropylenglykol oder 
2 Gew.-% Schichtsilikat und 0,6 Gew.-% Polypropylenglykol oder 2 Gew.-% 
Schichtsilikat und 2 Gew.-% anderer handelsublicher oberflachenaktiver 
20 Substanzen, wobei alle Prozentangaben auf das Gesamtgewicht der Paste 
bezogen sind. Diese wafirigen Pasten des Verdickungsmitteis sollten nur der 
Komponente B und nicht der Komponente A zugesetzt werden. 

Fur den Einsatz in der Komponente B geeignet sind die bereits be! der 
25 Beschreibung der Komponente A aufgefuhrten wasserverdunnbaren bzw. 
wasserdispergierbaren Polyurethan-, Polyacrylat-, Polyester- und 
Aminoplastharze, so da(S hier nur auf die Seiten 12 bis 20 der vorliegenden 
Beschreibung verwiesen wird. Im Unterschied zum Einsatz dieser Harze in 
der Komponente A konnen diese Bindemittel beim Einsatz in der 
30 Komponente B nicht nur als organische Losung sondern auch bevorzugt in 
einer wasserenthaltenden Form eingesetzt werden. Diese Uberfuhrung der 
Harze in die waUrige Phase erfolgt beispielsweise durch Neutralisation der 
Tragergruppen (zur Anionen- oder Kationenbildung fahige Gruppen, wie zum 
Beispiel Carboxylgruppen) und anschlieliendes VerdCinnen mit Wasser, ggf. 
35 unter vorheriger teilweiser Entfernung des bei der Herstellung des Harzes 
eingesetzten organischen Losemittels oder durch direkten Aufbau des 
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5 Harzes in Gegenwart von Wasser. Wegen weiterer Einzelheiten sei auf die 
Literatur verwiesen, in denen die Herstellung der Harze beschrieben ist (vgi. 
Z.B. DE-OS 3210051, DE-OS 2624442, DE-OS 3739332, US-PS 4,719,132, 
EP-A-89497, US-PS 4,558,090, US-PS 4,489,135, EP-A-38127, 
DE-OS36281 24, EP-A-1 58099, DE-OS2926584, EP-A-1 95931 und 

10 DE-OS3321180). 

Femer sind als Bindemittel fur die Komponente B auch wasserverdunnbare 
bzw. wasserdispergierbare Polyurethanharze geeignet. die sich nicht in Form 
organischer Losungen darstellen lassen. Dabei handelt es sich insbesondere 
um Polyurethanharze, bei denen das NCO-gruppenhaltige Prapolymer mit 

15 einem Polyamin als Modifizierungsmittel umgesetzt wurde. 

Die Herstellung dieser Polyurethanharze erfolgt ubiicherweise derart, daB 
das auf den Seiten 12 bis 18 der vorliegenden Anmeldung beschriebene 
NCO-Prapolymer zunachst wasserverdunnbar bzw. wasserdispergierbar 
20 gemacht wird. Hierzu werden beispielsweise die anionischen Gruppen des 
NCO-Prapolymeren mit einem tertiaren Amin . mindestens teilweise 
neutralisiert. 

Die dadurch geschaffene Zunahme der Dispergierbarkeit in Wasser reicht fur 
25 eine unendliche Verdunnbarkeit aus. Sie reicht auch aus, um das 
neutralisierte Polyurethan bestandig zu dispergieren. Die noch vorhandenen 
Isocyanatgruppen werden mit dem Modifizierungsmittel umgesetzt. Diese 
Reaktion fuhrt zu einer weiteren Verknupfung und Erhohung des 
Molekulargewichts. Als Modifizierungsmittel werden wasserlosliche 
30 Verbindungen bevorzugt, weil sie die Dispergierbarkeit des polymeren 
Endproduktes in Wasser erhohen. Geeignet sind organische Diamine, weil 
sie in der Regel die hdchste Molmasse aufbauen, ohne das Harz zu gelieren. 
Voraussetzung hierfur ist jedoch, daf3> das Prapolymer vor der 
Kettenverlangerung in Wasser dispergiert wird oder in anderer ausreichender 
35 Verdunnung vorliegt. 
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5 Die Menge des Modifizierungsmittels wird von seiner Funktionalitat und vom 
NCO-Gehalt des Propolymeren bestimmt. 

Die Anwesenheit von uberschussigem aktiven Wasserstoff, insbesondere in 
Form von primaren Aminogruppen, kann zu Polymeren mit unerwunscht 

10 niedriger Molmasse fuhren. Die Kettenverlangerung kann wenigstens 
teilweise mit einem Polyamin erfolgen, das mindestens drei Aminogruppen 
mit einem reaktionsfahigen Wasserstoff aufweist. Dieser Polyamin-Typ kann 
in einer solchen Menge eingesetzt werden, dali nach der Veriangerung des 
Polymers nicht umgesetzte Aminstickstoffatome mit 1 oder 2 

15 reaktionsfahigen Wasserstoffatomen vorliegen. Solche brauchbaren 
Polyamine sind Di-ethylentriamin, Trietiiylentetramin, Dipropylentriamin und 
Dibutylentriamin. Bevorzugte Polyamine sind die AlkyI- oder 
Cycloalkyltriamine, wie Diethyientriamin. Um ein Gelieren bei der 
Kettenverlangerung zu verhindern, konnen auch kleine Anteile von 

20 Monoaminen, wie Ethylhexylamin zugesetzt werden. 

Ferner sind als wasserverdCinnbare bzw. wasserdispergierbare Bindemittel 
fur die Komponente B auch die in der DE-OS3841540 beschriebenen 
wasserverdunnbaren Emulsionspolymere geeignet. Diese 
25 Emulsionspolymere sind erhaltlich, indem 

a) in einer ersten Stufe 10 bis 90 Gewichtsteile eines ethyienisch 
ungesattigten Monomeren oder eines Gemisches aus ethyienisch 
ungesattigten Monomeren in waR»riger Phase in Gegenwart eines oder 
30 mehrerer Emulgatoren und eines oder mehrerer radikalbildender 

Initiatoren polymerisiert werden, wobei das ethyienisch ungesattigte 
Monomer bzw. das Gemisch aus ethyienisch ungesattigten Monomeren 
' so ausgewahit wird, dafi in der ersten Stufe ein Polymer mit einer 
Glasubergangstemperatur (Tqi) von + 30 bis + 110 ''C erhalten wird 
35 und, 
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nachdem mindestens 80 Gew,-% des in der ersten Stufe eingesetzten 
ethylenisch ungesattigten Monomers bzw. Monomerengemisches 
umgesetzt worden sind, in einer zweiten Stufe 90 bis 1 0 Gewichtsteile 
eines ethylenisch ungesattigten Monomeren oder eines Gemisches aus 
ethylenisch ungesattigten Monomeren in Gegenwart des in der ersten 
Stufe erhaltenen Polymers polymerisiert werden, wobei das in der 
zweiten Stufe eingesetzte Monomer bzw. das in der zweiten Stufe 
eingesetzte Gemisch aus ethylenisch ungesattigten Monomeren so 
ausgewahit wird, dafi eine alleinige Polymerisation des in der zweiten 
Stufe eingesetzten Monomers bzw. 

des in der zweiten Stufe eingesetzten Gemisches 
aus ethylenisch ungesattigten Monomeren zu einem Polymer mit einer 
Glasubergangstemperatur (TG2) 
von -60 bis + 20 ''C fuhren wCirde, und wobei die 
Reaktionsbedingungen so gewahit werden, da(S das erhaltene 
Emulsionspolymer eine zahlenmittlere Molmasse von 200.000 bis 
2.000.000 aufweist und wobei das in der ersten Stufe eingesetzte 
ethylenisch ungesattigte Monomer bzw. Monomerengemisch und das in 
der zweiten Stufe eingesetzte ethylenisch ungesattigte Monomer bzw. 
Monomerengemisch in Art und Menge so ausgewahit werden, dalJ das 
erhaltene Emulsionspolymer eine Hydroxylzahl von 2 bis 100 
mgKOH/g, bevorzugt 10 bis 50 mgKOH/g, aufweist und die Differenz 
Tgi - Tq2 10 bis 170 ^C, vorzugsweise 80 bis 150 ^C, betragt. 

Die erfindungsgemaft eingesetzten wasserverdunnbaren 
Emulsionspolymere sind durch eine zweistufige 
Emulsionspolymerisation in einem waftrigen Medium in den bekannten 
Apparaturen nach den bekannten Verfahren herstellbar. 

Die Polymerisationstemperatur liegt im allgemeinen im Bereich von 20 
bis 100 "^C, vorzugsweise 40 bis 90 **C. Das Mengenverhaltnis zwischen 
den Monomeren und dem Wasser kann so ausgewahit werden, da(3> die 
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5 resultierende Dispersion einen Feststoffgehalt von 30 bis 60 Gew.-%, 

vorzugsweise 35 bis 50 Gew.-%, aufweist. 

In der ersten Stufe werden vorzugsweise ethyienisch ungesattigte Monomere 
bzw. Gemische aus ethyienisch ungesattigten Monomeren eingesetzt, die im 

10 wesentlichen frei von Hydroxyl- und Carboxylgruppen sind. "Im wesentlichen 
frei" soil bedeuten, daft es bevorzugt ist, Monomere bzw. 
Monomerengemische einzusetzen, die frei von Hydroxyl- und 
Carboxylgruppen sind, daft die eingesetzten Monomere bzw. 
Monomerengemische aber auch geringe Mengen (z. B. infolge von 

15 Verunreinigungen) an Hydroxyl- und/oder Carboxylgruppen enthalten 
konnen. Der Gehalt an Hydroxyl- und Carboxylgruppen sollte vorzugsweise 
hochstens so hoch sein, daft ein aus dem in der ersten Stufe eingesetzten 
Monomer bzw. Monomerengemisch hergestelltes Polymer eine OH-Zahl von 
hochstens 5 mgKOH/g und eine Saurezahl von hochstens 3 mgKOH/g 

20 aufweist. 

Das erfindungsgemaft eingesetzte Emulsionspolymer 

sollte eine zahlenmittlere Molmasse (Bestimmung: 

gelpermeationschromatographisch mit Polystyrol als Standard) von 200.000 
bis 2.000.000, vorzugsweise von 300,000 bis 1.500.000 sowie 

25 uberlichenA/eise Saurezahlen von unter 100 mg KOH/g und OH-Zahlen von 2 
bis 100 mgKOH/g aufweisen. Enthalt das Emulsionspolymer dabei keine 
Oder nur sehr wenige Sauregruppen (Saurezahl etwa unterhalb von 3 
mg KOH/g), so ist es vorteilhaft, der Beschichtungszusammensetzung ein 
carboxylgruppenhaltiges Harz, beispielsweise ein carboxylgruppenhaltiges 

30 Polyurethan-, Polyester- oder Polyacrylatharz zuzusetzen. Die Mengen des 
carboxylgruppenhaltigen Harzes sind dabei so zu wahlen, daft die Saurezahl 
der Mischung aus Emulsionspolymer und carboxylgruppenhaltigem Harz 
grofter gleich 10 mg KOH/g ist. 

35 Dem Fachmann ist bekannt, wie er die Reaktionsbedingungen wahrend der 
Emulsionspolymerisation zu wahlen hat, damit er Emulsionspolymere erhalt, 
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5 die die oben angegebenen zahlenmittleren Molmassen autweisen (vgL z, B. 
Chemie, Physik und Technologie der Kunststoffe in Einzeldarstellungen, 
Dispersionen synthetischer Hochpolymerer. Tell 1 von F. Holscher, Springer 
Verlag, Berlin, Heidelberg, New York, 1969). Die Herstellung dieser 
wasserverdunnbaren Emulsionspolymeren ist ausfuhrlich in der 

10 DE-OS 3841540 auf den Seiten 2 bis 5 beschrieben, so da(S hier wegen 
weiter Einzelheiten nur auf diese DE-OS 3841540 verwiesen wird. 

Die Komponente B kann auBerdem ggf. noch ein Oder mehrere organische 
Ldsemittei sowie ggf. noch weitere ubiiche Hilfs- und Zusatzstoffe enthaiten. 

15 Beispiele fur geeignete organische Losemittei sind die bereits bei der 
Beschreibung der Komponente A aufgefuhrten Losemittei. Der Gehalt an 
organischem Losemittei betragt uberlicherweise 0 bis 3 Gew.- %, bezogen 
auf das Gesamtgewicht der Komponente B. Beispiele fur geeignete 
Hilfs- und Zusatzstoffe sind ebenfalls die bei der Beschreibung der 

20 Komponente A genannten Additive. Die Einsatzmenge dieser Additive 
betragt ubIichenA/eise 0 bis 10 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Komponente B. 

Falls die Komponente B Bindemittel enthalt, werden 
als Bindemittel bevorzugt wasserverdunnbare bzw. wasserdispergierbare 
25 Polyurethanharze und/oder Aminoplastharze oder Polyacrylatharze 
eingesetzt. 

Das erfindungsgemafie Mischsystem zur Herstellung wafJriger 
Uberzugsmittel mit genau festgelegter Tonung besteht aus verschiedenen 

30 pigmenthaltigen Basisfarben (Komponente A) und mindestens einer 
wasserenthaltenden Komponente B. Je nach gewCinschtem Farbton des 
wafJrigen Uberzugsmittels werden dann zur Herstellung des walirigen 
Uberzugsmittels eine oder mehrere Basisfarben des Mischsystems mit 
mindestens einer wasserenthaltenden Komponente B direkt vor der 

35 Applikation des walirigen Uberzugsmittels gemischt. Typische Mischsysteme 
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5 bestehen aus 15 bis 60, bevorzugt 20 bis 40, verschiedenen Basisfarben und 
aus1bis5, bevorzugt 1 bis 3, verschiedenen Komponenten B. 
Bezuglich der Beschreibung ubiicher Mischmaschinen 
fur die Bevorratung und Lagerung der Basisfarben und Mischungen wird nur 
auf die Literatur verwiesen, wie 

10 z. B. das Glasurit-Handbuch, 11. Auflage, Kurt R., Vincentz-Verlag, 
Hannover 1 984 , Seiten 544 bis 547. 

Bevorzugte erfindungsgemalie Mischsysteme werden erhalten, wenn als 
Komponente A Basisfaben eingesetzt werden, die 

15 

Aa) 0,5 bis 70 Gew.-% mindestens eines Effektpigments und/oder 
mindestens eines farbgebenden Pigments, 

Ab) 10 bis 80 Gew.-% mindestens eines wasserverdunnbaren oder 
20 wasserdispergierbaren Bindemittels und 

Ac) mindestens ein organisches Losemitte! enthalten, 

wobei die Summe der Gewichtsanteile der Komponenten Aa bis Ac jeweils 
25 100 Gew.-% betragt. 

AuQerdem konnen die Basisfarben noch 0 bis 10 Gew.-%, bezogen auf das 
Gesamtgewicht der Komponente A, ubiiche Hilfs- und Zusatzstoffe enthalten. 
Besonders bevorzugt wird das Mischsystem aus Basisfarben, die nur 
30 Effektpigmente enthalten und Basisfarben, die nur farbgebende Pigmente 
enthalten, aufgebaut. 

Besonders bevorzugte Basisfarben (Komponente A) auf 
der Basis von Effektpigmenten enthalten 

35 

Aa) 0,5 bis 50 Gew.-% mindestens eines Effektpigments, 
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Ab) 20 bis 80 Gew.-% mindestens eines wasserverdunnbaren Oder 
wasserdispergierbaren Bindemittels und 

Ac) mindestens ein organisches Losemittel, wobei die Summe der 
10 Gewichtsanteile der Komponenten Aa bis 

Ac jeweils 100 Gew.-% betragt. 

Besonders bevorzugte Basisfarben (Komponente A) auf 
der Basis anorganischer farbgebender Pigmente enthalten 

15 

Aa) 1 bis 70 Gew.-% mindestens eines anorganischen farbgebenden 
Pigments, 

Ab) 10 bis 80 Gew.-% mindestens eines wasserverdunnbaren Oder 
20 wasserdispergierbaren Bindemittels und 

Ac) mindestens ein organisches Losemittel, wobei die Summe der 
Gewichtsanteile der Komponenten Aa bis 

Ac jeweils 100 Gew.-% betragt. 

25 

In jedem Fall enthalt die Komponente A als weiteren Bestandteil Wasser in 
einer Menge von wenigstens 5 Gew.% und weniger als 20 Gew.%, 
vorzugsweise 6 bis 19 Gew.%, hochst bevorzugt 8 bis 16 Gew.%. 

30 Besonders bevorzugte Basisfarben (Komponente A) auf 
der Basis organischer farbgebender Pigmente enthalten 



Aa) 1 bis 30 Gew.-% mindestens eines organischen farbgebenden 
Pigments, 

35 
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5 Ab) 10 bis 80 Gew.-% mindestens eines wasserverdunn-baren oder 
wasserdispergierbaren Bindemittels und 

Ac) mindestens ein organisches Losemittel, wobei die Summe der 
Gewichtsanteile der Komponenten Aa bis 

10 Ac jeweils 100 Gew.-% betragt. 

Selbstverstandlich konnen auch Basisfarben als KomponenteA eingesetzt 
werden, die eine Kombination aus mindestens einem organischen 
farbgebenden und mindestens einem anorganischen farbgebenden Pigment 
15 enthalten. 

Ais Komponente B werden bevorzugt Mischungen eingesetzt, 
die 

Ba) 60 bis 100 Gew.-%, bevorzugt 80 bis 97 Gew.-%, Wasser, 

20 

Bb) 0 bis 10Gew.-%, bevorzugt 2 bis 5 Gew.-%, mindestens eines 
rheologiesteuernden Additives, wobei diese Menge auf das Gewicht 
des reinen Additivs ohne Losemittelanteil bezogen ist und 

25 Be) ggf. mindestens ein wasserverdCinnbares oder wasserdispergierbares 
Bindemittel 

enthalten, wobei die Summe der Gewichtsanteile der Komponenten Ba 
bis Be jeweils 100 Gew.-% betragt. 

30 

Die verschiedenen Basisfarben A werden zur Herstellung der walSrigen 
Uberzugsmittel in einem solchen Verhaltnis gemischt, dafJ der gewunschte 
Farbton resultiert. Das Mischungsverhaltnis der Komponente A mit der oder 
den verschiedenen Komponenten B wird durch die Forderung bestimmt, dafl 
35 das resultierende Uberzugsmittel unabhangig vom Farbton die gewunschte 
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5 Viskositat, den gewCinschten Festkorpergehalt und den gewunschten Gehalt 
an organischen Losemittein usw, aufweist. 

Der Festkorpergehalt (Menge an eingesetztem festen Bindemittel plus 
Menge an eingesetztem Pigment) sowie der Gehalt an organischem 
10 Losemittel u.a. variiert mit dem Verwendungszweck der wafJrigen 
Uberzugsmittel. Im Bereich der Autoreparaturlacke liegt der Festkorpergehalt 
fur Metalliclacke bevorzugt bei 7 bis 25 Gew.-% und fur unifarbige Lacke 
bevorzugt bei 10 bis 45 Gew,-%, jeweiis bezogen auf das Gesamtgewicht 
der waSrigen Uberzugsmittel. 

15 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform des erfindungsgemafien Mischsystems ist 
ein Mischsystem, bei dem alle Basisfarben das gleiche bzw. im Falle einer 
Bindemittelmischung die gleichen Bindemittel enthalten. Besonders 
bevorzugt weisen alle Basisfarben des Mischsystems das gleiche Verhaltnis 
20 der Menge an eingesetztem festen Bindemittel (d.h. ohne Losemittel) zu der 
Menge an eingesetztem organischen Losemittel auf. 

Dies gewahrleistet, dad - unabhangig vom gewunschten Farbton und somit 
unabhangig vom Mischungsverhaltnis der verschiedenen Basisfarben - die 
resultierende Mischung der verschiedenen Basisfarben stets das gleiche 

25 Bindemittel: Losemittel-Verhaltnis hat und damit unabhangig vom Farbton ein 
etwa gleichbleibendes Abdunstverhalten (Trocknung) sowie eine ahnliche 
Rheologie zeigt. Dieses konstante Bindemittel: Losemittel-Verhaltnis in alien 
Basisfarben gewahrleistet aufierdem, dafJ auch ggf. das Verhaltnis 
Bindemittel (gelost): Bindemittel (dispergiert) im fertigen wafirigen Lack 

30 konstant ist, sofern die Komponente B Bindemittel enthalL 

Wird in den Basisfarben jeweiis eine Mischung verschiedener Bindemittel 
eingesetzt, so sollte auch das Mischungsverhaltnis der verschiedenen 
Bindemittel untereinander in den einzelnen Basisfarben bevorzugt jeweiis 
35 konstant sein, um so nach Mischung mit der Komponente B wiederum 
konstante Mischungsverhaltnisse hinsichtlich der Bindemittel unabhangig 
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5 vom Farbton zu erzielen. Wird in der Komponente B eine Mischung der 
Bindemittel eingesetzt, die auch in der Komponente A venA/endet werden, so 
sollte auch in der Komponente B das Mischungsverhaltnis der verschiedenen 
Bindemittel untereinander bevorzugt gleich dem Mischungsverhaltnis dieser 
Bindemittel in der Komponente A sein. 

10 Besonders bevorzugte Mischsysteme werden erhalten, 
wenn die Basisfarben A als Bindemittel wasserverdunnbare 
Polyurethanharze und ggf. Aminoplastharz und die Komponente B als 
Bindemittel Polyurethanharze enthalt. Die unter Verwendung des 
erfindungsgemafien Mischsystems hergestellten wafJrigen Uberzugsmittel 

15 konnen auf die verschiedensten Substrate, wie z. B. Metall, Holz, Kunststoff 
Oder Papier aufgebracht werden. Insbesondere eignen sich die mittels des 
erfindungsgemaRen Mischsystems hergestellten wafirigen Uberzugsmittel fur 
die Reparaturlackierung von Schadstellen, insbesondere fur die 
Autoreparaturiackierung. Die Uberzugsmittel werden in diesem Fall direkt 

20 nach ihrer Herstellung durch Mischen der Komponenten A und B auf die 
entsprechend vorbereitete Schadstelle (z. B. durch Spachtein und Fullern) 
mittels ubiicher Methoden, insbesondere Spritzen, aufgebracht. Bevorzugt 
werden die unter Verwendung des erfindungsgemaBen Mischsystems 
hergestellten waBrigen Uberzugsmittel zur Erzeugung einer Baslsschicht 

25 eingesetzt. 

Nach Antrocknung der so hergestellten Basisschicht 
bei Raumtemperatur oder durch forcierte Trocknung (z.B. 10 min. bei 60*'C, 
80 ^'C Oder IR-Trocknung) wird eine geeignete transparente 
Deckbeschichtungszusammensetzung aufgebracht. Als Decklack geeignet 

30 sind sowohl organisch geloste als auch walirige 1-oder 
2-Komponenten-Kiarlacke sowie Pulverklarlacke. Haufig eingesetzt werden 
2-Komponenten-Kiarlacke auf Basis eines hydroxylgruppenhaltigen 
Acrylatcopolymerisates und eines Polyisocyanates. Derartige Klarlacke sind 
beispielsweise in den Patentanmeldungen DE 34 12 534, DE 36 09 51 9, 

35 DE 37 31 652 und DE 38 23 005 beschrieben. Geeignete 
1-Komponenten-Klarlacke, beispielsweise auf Basis eines 
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5 hydroxylgruppenhaltigen Bindemittels und eines Aminoharzharters sind 
ebenfalls bekannt und beispielsweise im Kittel, Lehrbuch der Lacke und 
Beschichtungen, Band IV; Verlag W.A. Colomb in der H. Heeremann GmbH, 
Berlin-Oberschwandorf 1976 beschrieben. Selbstverstandlich sind aber auch 
alle anderen, hier nicht explizit genannten Klarlacke geeignet. 

10 

Nach einer ggf. erforderlichen Abluftzeit von etwa 5 Minuten wird dann die 
Basisschicht zusammen mit der Deckschicht getrocknet Bei Verwendung 
von 2-Konnponenten-Klarlacken erfolgt die Trocknung i.a. bei Temperaturen 
von unter 100 ""C, bevorzugt von unter 80 °C. Die Trockenfilmschichtdicken 
15 der Basisschicht liegen 1. a. zwischen 5 und 25 [jm, die der Deckschicht i.a. 
zwischen 30 und 70 pm. 

Bei VenA^endung von 1 -Komponenten-Klarlacken wird die Basisschicht 
zusammen mit der Deckschicht bei erhohten Temperaturen, z.B. ca. 120*'C, 
20 getrocknet. Die Trockenfilmschichtdicken der Deckschicht liegen hier i.a. 
zwischen 30 und 50 |jm. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand von Ausfuhrungsbeispielen naher 
eriautert. Alle Angaben uber Telle und Prozente stellen dabei 
Gewichtsangaben dar, falls nicht ausdrucklich etwas anderes vermerkt ist. 
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Patentanspruche: 

Mischsystem zur Herstellung von wasserverdunnbaren 
Uberzugsmitteln mit genau festgeiegter Tonung aus verschiedenen 
Basisfarben wobei das Mischsystem 

A) verschiedene Basisfarben A, die Wasser enthalten 

Aa) 0,5 bis 70 Gew.-% mindestens eines farb- und/oder 

effektgebenden Pigments, 
Ab) 10 bis 80 Gew.-% mindestens eines wasserverdunnbaren 

Oder wasserdispergierbaren Bindemittels, das sich in Form 

organischer Losungen darsteilen laSt, und 
Ac) ein oder mehrere organische Losemittel sowie ggfs. Hilfs- 

und Zusatzstoffe 

enthalten, wobei die Summe der Gewichtsanteile der Komponenten 
Aa) bis Ac) jeweils 100 Gew.-% betragt und 

B) mindestens eine wasserenthaltende, pigmentfreie Komponente B 
enthalt, die mindestens ein rheologiesteuerndes Additiv sowie ggf 
mindestens ein wasserverdunnbares oder wasserdispergierbares 
Bindemittel, und ggf. weiteren Hilfs- und Zusatzstoffe enthalt, 

dadurch gekennzeichnet, daR der Wassergehalt der Komponente A 
wenigstens 5 % und weniger als 20 % betragt. 

Mischsystem nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, da(3 die 
Basisfarben A als Bindemittel mindestens ein Polyurethanharz 
und/oder Aminoplastharz enthalten und/oder da(3 die Komponente B 



34 



als Bindemittel mindestens ein Polyurethanharz und/oder 
Aminoplastharz oder Poiyacrylatharz enthalt. 

Mischsystem nach einem der Anspruche 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, da(S die Basisfarben A als Bindemittel mindestens ein 
Polyurethanharz und/oder Aminoplastharz enthalten und/oder da(3» 
die Komponente B als Bindemittel mindestens ein Polyurethanharz 
und/oder Aminoplastharz oder Poiyacrylatharz enthalt. 

Mischsystem nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daft die verschiedenen Basisfarben A jeweils 

Aa) 0,5 bis 70 Gew.- % mindestens eines farb- und/oder 
effektgebenden Pigments, 

Ab) 10 bis 80 Gew.-% mindestens eines wasserverdunnbaren oder 
wasserdispergierbaren Bindemittels und 

Ac) mindestens ein organisches Losemittel sowie ggf. Hilfs- und 
Zusatzstoffe 

enthalten, wobei die Summe der Gewichtsanteile der Komponenten Aa 
bis Ac jeweils 100 Gew.-% betragt. 

Mischsystem nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daft das Mischsystem 

A1) mindestens eine Effektpigmente enthaltende Basisfarbe, 
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A2) mindestens eine anorganische Farbpigmente enthaltende 
Basisfarbe und/oder 

A3) mindestens eine organische Farbpigmente enthaltende Basisfarbe 
enthalt. 

iVIischsystem nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, da(i die verschiedenen Basisfarben A das gleiche 
Bindemittel oder be! Bindemittelmischungen die gleichen Bindemittel 
im gleichen Mischungsverhaltnis zueinander enthalten. 

Mischsystem nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, da(3» die verschiedenen Basisfarben A das gleiche 
Verhaltnis von festem Bindemittel zu organischem Losungsmittel 
aufweisen und/oder da(S das Verhaltnis von festem Bindemittel zu 
Losemittel im fertigen waBrigen Uberzugsmittel konstant ist. 

Verfahren zur Herstellung von wasserverdunnbaren Uberzugsmittein 
mit genau festgelegter Tonung, bei dem verschiedene Basisfarben 
eines Mischsystems getrennt hergestellt und gelagert werden und erst 
kurz vor der Applikation des Uberzugsmitteis gemischt werden, 
dadurch gekennzeichnet, dalS ein Mischsystem nach einem der 
Anspruche 1 bis 7 eingesetzt wird und die wasserverdunnbaren 
Uberzugsmittel durch Mischen mindestens einer Basisfarbe A und 
mindestens einer Komponente B des Mischsystems hergestellt 
werden. 

Verwendung des Mischsystmes nach einem der Anspruche 1 bis 8 zur 
Herstellung von Wasserbasislacken fur die Beschichtung von 
Automobilkarossen und/oder Kunststoffteilen. 
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Verwendung des Mischsystems nach einem der AnsprCiche 1 bis 9 zur 
Herstellung von wafXrigen Uberzugsmitteln fur die Reparaturlackierung. 



BASF Coatings AG 
PAT 99172 DE 



30.08.1999 
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Mischsvstem zur Herstellung wasserverdunnbarer Uberzuasmittel 
10 Zusammenfassuna 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Mischsystem zur Herstellung 
von wasserverdunnbaren Uberzugsmittein mit genau festgelegter Tonung aus 
15 verschiedenen Basisfarben wobei das Mischsystem 



A) versciniedene Basisfarben A, die Wasser enthalten 



Aa) 



0,5 bis 70 Gew.-% mindestens eines farb- und/oder 
effektgebenden Pigments, 

10 bis 80 Gew.-% mindestens eines wasserverdunnbaren 
Oder wasserdispergierbaren Bindemittels, das sich in Form 
organischer Losungen darstellen laBt, und 
ein Oder mehrere organische Losemittel sowie ggfs. Hilfs- 
und Zusatzstoffe 
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Ab) 



Ac) 
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enthalten, wobei die Summe der Gewichtsanteile der Komponenten 
Aa) bis Ac) jeweils 100 Gew.-% betragt und 
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B) mindestens eine wasserenthaltende, pigmentfreie Komponente B 
enthalt, die mindestens ein rheoiogiesteuerndes Additiv sowie ggf 
mindestens ein wasserverdunnbares oder wasserdispergierbares 
Bindemittel, ausgenommen Acryllatices, und ggf, weiteren Hilfs- 
und Zusatzstoffe enthalt, wobei der Wassergehalt der Komponente 
A 5 bis 20 Gew.%, vorzugsweise 8 bis 16 Gew.% betragt. 
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5 Die vorliegende Erfindung betrifft auBerdem ein Verfahren zur Herstellung 
von Uberzugsmitteln unter Einsatz dieses Mischsystems sowie die 
Verwendung des Mischsystems zur Herstellung von Wasserbasislacken 
fur die Beschichtung von Automobilkarossen und/oder Kunststoffteilen, 
insbesondere fur die Autoreparaturlackierung. 



B 
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